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Spoleénost Iscar prinési na trh dalsi fa

Anna Jiraskovéa | Hanau
Reportaz

du inovaci v oblasti obrabécich nastrojo.

Novéa kampan Logiquick stoji na myslence, Ze kazdy nadbyteény prostoj ubiréa
vyrobé na efektivité, a proto predstavuje celou $kalu novych néstroju,

které naopak - diky kvalitnimu provedeni, ale i vynalézavé a ddmysiné
konstrukci - jesté rychleji ubiraji material.

Predstaveni novych produktovych fad se ode-
hralo 4. Eervna uvnitt kongresového centra
v némeckém méstecku Hanau. Nové produkty
zde prezentoval osobné& Jacob Harpaz, prezi-
dent a pfedseda predstavenstva skupiny spo-
le¢nosti IMC. Jednotlivé &ésti prezentace byly
doplné&ny nejen videodokumentaci a fotogra-
fiemi, ale také produktovou expozici v hornim
patfe kongresového centra.

Jak vvedl Jacob Harpaz jiz b&hem Gvodni
predndgky dne, spole¢nost Iscar vé&nuje pod-
statnou &ast svého zisku do vyzkumu a vyvoje
novych produktd, a to s cilem dosahnout co
nejvy$§i produktivity na strané svych zakaznikd.
Usttednim pojmem se nynf stévé koncept Fast
Metal Removal neboli rychly tb&r kovu. Diraz
na maximdalnf rychlost obrabé&ciho procesu vy-
chdzi z potieb sériové vyroby — uset¥i-li se na
vyrobé& urcitého dilu byf jen n&kolik vtefin, ve
vysledku to mdze znamenat vyznamny rozdil ve
vydéle¢nosti celého provozu. A v dneni dobs,
kdy se nepretrzitd vyroba stdva novym prmys-
lovym standardem, to plati dvojndsob.

Nézev Logiquick v sob& ukryva slova Logic,
IQ a Quick, co? nastifuje diraz na inteligentni
piistup a zéroven i rychlost. Obecné Ize fici, ze
rychly vyrobni proces je takovy proces, ktery
b&7i hladce — tedy pokud mozno bez prostojg,
spolehlivé a s minimdlni & zadnou nutnosti do-
dateenych operaci. Veskeré pottebné nastroje
by mély byt co nejsnaze dostupné a jejich vy-
ména snadné a rychlé. Kromé& vieobecné po-
tiebné automatizace proto vyznamné zdélezi
i na samotném provedeni ndstrojd, potazmo
jejich odolnosti a v8estrannosti vyuZiti, nebof
pravé ndstroj a nutnost jeho obsluhovéni byvaif
pii sériové vyrobé nejslabsim ¢lankem.

Soustruzeni

Rada néstroid QuickSwiss je moduldrnf systém
uréeny pro protivieteno $vycarskych automatg,
ktery zahrnuje velké mnoZstvi riznych typd hla-
vic a upinacich rozhrani pro operace soustru-
Yeni, zapichovéni, zavitovéni a vrtani. Vegkeré
néstroje jsou opatteny vnittnimi kandlky, které
dopravuji chladici kapalinu pfimo na feznou

36 | 2024 | 9 | MM PROMYSLOVE SPEKTRUM

www.mmspektrum.com/240904

Nové fada Picco3Cut je uréena hlavné pro
obrdabéni drobnéjsich dild.

hranu néstroje metodou HPC (High Pressure
Cooling neboli vysokotlaké chlazent).

Mezi dali soustruznické néstroje patfi napfi-
klad nova Fada Picco3Cut s trojbitymi celokar-

Rada ndstrojd Quick-T-Lock vyuziva
tribFitou pozitivni desticku Q3-MCMT
a specidlni pevné upnuti Safe-T-Lock.

bidovymi mininoZi pro vnitini soustruzen( a sré-
7eni hran. Tato Yada nastrojd je uréena hlavng
pro obrabé&nf drobnéjsich dild — minimélIni pro-
mér otvoru pro obrébéni za¢ing u nejmensiho
typorozmé&ru néstroje na hodnoté 3 mm.

Rada Logig-6-Turn predstavuje ekonomické
fegenf pro polodokoncovaci a dokon&ovaci ope-
race s velmi dobrou drsnosti povrchu (0,5 Ra).
Jedné se o unikatni, vysoce odolnou obou-
strannou trojdhelnikovou desticku, kterd je opat-
fena esti pozitivnimi feznymi hranami — pred-
stavuje tak zajimavou alternativu standardnf
ISO desticky DCMT, kterd mé fezné hrany
pouze dvé&. Pozitivni geometrie desti¢ky za-
jisfuje klidny fez, mengi fezné sily a tim i mensf
pottebny pfikon stroje a v kone&ném disledku
i niz&f spotiebu elektrické energie.

Rada Logig-4-Turn byla rozitena o 80° obou-
stranné pozitivni desticky CXMU 06, uréené
zejména pro obrdbéni drobnych dild. Drzdky se
vyrébf jak pro vné&§i, tak i pro vnitfni soustru-
7eni na $vycarskych automatech.

Za zminku stoji rovnéz nové Fada ndstrojd
Quick-T-Lock, kterd vyuziva tiibtitou pozitivni
desticku Q3-MCMT a specidlni pevné upnuti
Safe-T-Lock. S nastrojem Q3-SMXCN-SL-JHP
je moZné soustruZit v obou smérech, tedy s le-
vostrannym i pravostrannym posuvem. Stan-
dardni vn&jgi drzaky se &tvercovym prifezem
stopky jsou dopln&ny o integralni drzdky se
stopkou CAMFIX (pro obrabéni v ose Y), které
umoziuji pootoleni néstroje v rozsahu 90°.

Zapichovdani a upichovani

Specidlnf &tyrbiita desticka GQIN z nové fady
Quick-1-Groove je inovativnim ndstrojem pro
vnittnf zapichovdni i soustruzeni. Diky speci-
alni konstrukci ji Ize upinat do pravych i levych
drzakd GQHINR/L s vnittnim chlazenim, které
Ustl ptimo na bfit. Tuhé upnuti poskytuje velmi
dobrou opakovatelnost a presnost.

Oblibend ¥ada pétib¥itych desti¢ek z Fady
PentaCut byla roziitena o novou fadu Quick-
Penta. Jednd se o zcela novou generaci des-
ticek Penta s revolu¢nim upinacim mechanis-
mem Safelock, zaji$fujicim rychlou indexaci
polohy desticky pfi vyméné bfitu, k cemuZ po-
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S novou desti¢kou Penta Ize provadét
operace zapichovdni, upichovani a lehkého
podélného soustruzeni.



stacf otocit (povolit) upinacim Sroubem o 720°.
S desti¢kou lze provadét operace zapichovéni,
upichovéni a lehkého podélného soustruzent.

Dal$f novou fadou je Quick-2-Cut s tangen-
ciéIni dvoubtitou destickou TGV, uréenou pro
vysoce pfesné zapichovéni a upichovéni na
$vycarskych automatech. Nejuzsi desti¢ka z na-
bizeného sortimentu mé §itku pouhé 0,33 mm
a lze s ni provést zapich do hloubky a? 2 mm
na max. prdméru ty¢oviny 24 mm. Chlazeni je
v tomto piipadé pFivadéno stredem drzaku
s vyUsténim p¥mo na bfit, coZ vyznamné na-
pomdhé k odvodu tisky z mista ¥ezu a pozi-
tivng ovliviiuje Zivotnost desticky a kvalitu ob-
robenych ploch.

Nézev SumoCham oznaéuje zavedenou
koncepci vrtakd s vyménitelnou vrtaci
karbidovou hlavici, nové k dispozici

se zdvitovym spojenim Multi-Master.

Do stavajici tady Do-Grip p¥ibyla obou-
strannd desticka DGN, vhodnd pro stroje $vy-
carského typu. Dodéva se v $itkach CW =
0,8-1,2 mm a je jednou z nejuzsich zapicho-
vacich a upichovacich desti¢ek z této Fady.
Minimalnf $itka desticky prispiva k Uspore upi-
chovaného materidlu. S desti¢kou $itky 0,8 mm
lze upichnout ty¢ovinu do préméru 18 mm.

K novym produktdm patii rovn&z dvoubfita
desti¢ka GIVR/L z fady Cut-V-Grip, uréend pro
pro vn&j3i soustruzeni, podpichovani a tvarové
obrébénf.

Obrébéni otvord

Ztejmé& nenf strojafe, ktery by neznal vridky
z fady SumoCham — jednd se o zavedenou
koncepci vrtakd s vyménitelnou vrtaci karbi-
dovou hlavici. Nové Ize tento ndstroj objednat
v modularnim systému se zdvitovym spojenim
Multi-Master. Vyhodnd je moZnost upnout t&-
leso DCN-MM na $irokou 8kdlu stopek. Vy-
ména hlavice ¢&i t&lesa je snadnd a rychla bez
nutnosti dodate&ného sefizovani. Tento upinacf
systém lze vyuZit na frézovacich i vrtacich stro-
iich, soustruzich, $vycarskych automatech i vi-
cevretenovych soustruzich. Pomoci stopek
a prodlouzeni Multi-Master Ize sestavit néstroj
s velkym vyloZzenim a malym prémé&rem vritaku
(4=10 mm). Ve stejném rozsahu prdmérf jsou
nové dostupné i vrtéky DCN-PICCO v délkéch
3 X D z fady Picco-Sumo-Cham, které Ize

upnout do standardnich drzakd PICCO/MG
PCO. Do stejnych drzékd Ize upnout i nové ce-
lokarbidové vrtdky SCD-PICCO z fady Picco-
-Drill, které ISCAR nabizi v prémérech od 3 do
8 mm s pfirdstkem po 0,5 mm.

Na velké prdméry je naopak vhodné fada
Modu-Drill s vymé&nnou vrtaci hlavici MD-MNC-
-HEAD v primérech 33-40 mm. Télesa jsou
standardn& nabizena v délkédch 3, 5 a 8 X D
a na vyzadéni az do délky 10 x D. Sirokd
drézka v t&lese umoziiuje bezproblémovy od-
chod t¥isky z otvoru. Sttedovd vrtaci karbidova
hlavice ICP-MNC se samosttedici geometrif
umoziuje vrtat otvory bez nutnosti predvrtd-
vani a obvodové trigon desticky s hladici geo-
metrif zajistuji velmi dobrou drsnost obrobe-
nych ploch

Pro prevrtdvani stavajicich otvord pak po-
slouZf tfib¥ité vyménitelné hlavice F3B z fady
Logig-3-Cham. Hlavice jsou dostupné v pri-
mérech 12-25,5 mm.

Zvlastni pozornost si pak zasluhuje koncept
Quick-Dirill s pfepracovanym systémem upinani
vrtaci hlavice ILP, ktery odold i nestabilnim ¥ez-
nym podminkam, jako jsou preruSované fezy,
kizeni otvord & vrtani do Sikmych ploch. Hla-
vice vrtéku je v upinaci ¢ésti opatfena dvojicf
symetrickych drazek pro snadné usazeni a na-
vic jsou zde dv& vybréni pro zaji§téni $roubem
z boéni strany.

T¥ibFité vyménitelné hlavice F3B
z fady Logiq-3-Cham jsou idedlni
pro pfevrtavani stavajicich otvord.

Frézovani
Nové& dostupny kombinovany néstroj MDR z ¥ady
Quick-D-Mill Ize vyuZit pro operace frézo-
vani i vrtani. Desti¢ky poskytuji viestrannost
diky &tyfem Yeznym hrandm — dvé vnéjsi slouzi
k frézovani a dvé sttedové k vrténi, zatimco ry-
binové 18Zko se vyznauje robustni a odolnou
konstrukci, kterd zarucuje vysoce spolehlivé
upnuti. Tento néstroj je dostupny i jako vymé-
nitelné frézovaci hlavice se zavitovym spojenim
Multi-Master, jeZ jsou vyrdbény na 3D tiskar-
nach a rovné? opatteny kandlky pro vysoko-
tlaké chlazen.

Pod né&zvem HeliSlot nalezneme novy typ
drézkovacich fréz s vysoce pozitivnimi obou-

strannymi destickami XNMU; tyto frézy se vy-
znacuji 4 pravymi (hornimi) a 4 levymi (spod-
nimi) ¥eznymi hranami ve $roubovici, co? zajisti
klidny tez.

Dalsf novinkou jsou jednostranné &tvercové
desticky z ¥ady Mill-4-Feed s porzitivni ¥eznou
hranou o délce 6 mm, optiméIng navrzené pro
frézovéni rdznych materiald pfi vysokych posu-
vech. Tyto desti¢ky lze upnout do stopkovych
fréz a hlavic se systémem Multi-Master a Flexfit
a Ize jimi plnohodnotn& nahrazovat mensi pr-
méry monolitnich néstroj0. Jsou tak vhodné pro
obrabé&ni hlubokych dutin a kapes s velkym
vyloZenim pfi vysokych posuvech.

Produktové Yada Quick-X-Flute nabizi po-
krokové &elni valcové frézy uréené pro hrubo-
vani s vysokym odb&rem materialu, do nich? se
upinaji osmibfité oboustranné &tvercové des-
ticky s délkou Fezné hrany 13 mm. Diky pro-
ménlivému Uhlu stoupdni $roubovice a hlubo-
kym drazkém dochézi k optimélnimu odvodu
t¥sek pfi vysokém Ub&ru materidlu a minimali-
zujf se vibrace. Té&lesa jsou nabizena v prdmé-
rech 63 a 80 mm.

Jako posledni novinku od spole¢nosti ISCAR
Ize zminit monolitni zavitové frézy MTECBF
z fady Solid-M-Thread. Ty jsou vhodné pro fré-
zovéni zavitd na velkych prdmérech veetné ten-
kost&nnych dild a slepych otvor. Zavit je zho-
toven kruhovou interpolaci na jeden prdchod
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Novy kombinovany néstroj MDR
z fady Quick-D-Mill Ize vyuZit
pro frézovani i vrtdni.

a nehrozi zalomeni zdvitniku v otvoru. Jediny
néstroj lze pouzit jako pro levy, tak pro pravy
z4vit. Samoziejmosti je opét vnit¥ni chlazeni,
které je v dnesni dobé& u drtivé vétSiny ndastrojd
ISCAR standardem.

Vy$e uvedené ndstroje jsou pouze néko-
lika ptiklady produktd prezentovanych v ramci
kampané Logiquick. Mnoho dal$ich produktd
bude predstaveno v fjnu na Mezindrodnim
strojirenském veletrhu v Brn&. Nevdhejte proto
navétivit stdnek & 70 v pavilonu F.

,,Cvos jsou penize — a v sériové vyrobé to
plati obzvlast.” — Jacob Harpaz, prezident
a predseda predstavenstva skupiny spoleénostf
IMC. =
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